TECHNICAL PROCUREMENT SPECIFICATION
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	Mieszadło do zbiornika napowietrzającego

Zadanie
Substancje stałe (płatki błota, błoto, włókna, piasek itp.) w oczyszczonych ściekach muszą być utrzymywane w zawiesinie, a prędkość cieczy w całym zbiorniku musi wynosić od 0,20 do 0,30 m/s, aby uniknąć osadzania się substancji stałych. 

Szczegóły techniczne zbiorników
Osad czynny: 2 - 6 g/l suchej masy stałej 
Wskaźnik objętości osadu (SVI) 50 - 150 ml/g 
Liczba basenów: X 
Kształt basenu: XXXXXXXXXXXXX
Wymiary: średnica XX m / długość XX m / szerokość kanału X m 
Głębokość wody = XX m
Objętość na zbiornik: ok. XXXX m3 
Liczba mieszadeł: X jednostka na zbiornik

Średnica śmigła: 2,5 m
Zakres ciągu: co najmniej XXXX do XXXX N (F)

W celu zminimalizowania zużycia energii powinna istnieć możliwość regulacji wymaganej prędkości obrotowej i zaufania śmigła podczas fazy nitryfikacji i denitryfikacji. 

Mieszadło powinno być wyposażone w wewnętrzną przetwornicę częstotliwości (VFD) oraz interfejs RS485 + Modbus RTU, który może być sterowany za pomocą sterownika PLC. 
Zastosowanie zewnętrznego VFD do modyfikacji prędkości śmigła jest akceptowane, jeśli koszt jest wliczony w cenę mieszadła.  

Wymagane osiągi i max. Pobór mocy podczas nitryfikacji (Napowietrzanie włączone):
Prędkość obrotowa śmigła: XX min-1 
Gwarantowane uderzenie: XXXX N : 
Max. Pobór mocy: XX kW (P1)
Określić. Ciąg w stosunku do mocy: XXX N / kW (F / P1) zgodnie z ISO 21630
Określić. Zużycie energii na m3: XX W / m3 (P1 ogółem / V) 

[bookmark: _GoBack]Wymagana wydajność i max. Pobór mocy podczas Denitryfikacji (Napowietrzanie wyłączone):
Prędkość obrotowa śmigła: XX min-1 
Gwarantowane uderzenie: XXXX N : 
Max. Pobór mocy: XX kW (P1)
Określić. Ciąg w stosunku do mocy: XXX N / kW (F / P1) zgodnie z ISO 21630
Określić. Zużycie energii na m3: XX W / m3 (P1 ogółem / V)

	
	

	1.01
	1
	Mieszadło zatapialne 
Mieszadło powinno być zdolne do pracy z surowymi, przesianymi ściekami. Powinna istnieć możliwość łatwego podnoszenia i opuszczania mieszadła na systemie prowadnic 100x100 mm bez konieczności wchodzenia do zbiornika personelu. 
Mieszadło, wraz z osprzętem i przewodami, powinno być zdolne do ciągłego zanurzania bez utraty szczelności do głębokości 20 m. (IP 68)

Moc znamionowa P2: >= X kW
Klasa sprawności silnika. IE4
Musi istnieć możliwość pracy pompy na napięciu 380-480 V przy 50 lub 60 Hz.
Metoda uruchamiania: Wzrost prędkości przy zmniejszonym prądzie.

Silnik i napęd
Mieszadło powinno być wyposażone w wysokosprawny silnik o prędkości synchronicznej ze zintegrowanym napędem o zmiennej prędkości obrotowej, umieszczony w wypełnionej powietrzem, wodoszczelnej komorze. Wydajność silnika jest równoważna poziomom IE4. Prędkość obrotowa wału powinna być regulowana za pomocą bramki z sygnałami Modbus RTU / TCP 4-2m0 mA. 
Napęd powinien monitorować temperaturę i prąd oraz zatrzymywać mieszadło w przypadku przeciążenia. Stojan powinien być przystosowany do pracy z falownikiem zgodnie z NEMA MG1, część 31 i powinien być izolowany zgodnie z klasą H 180°C. Silnik powinien być zdolny do nieograniczonej liczby rozruchów na godzinę.

Silnik powinien być wyposażony w 10 m kabel zanurzeniowy i ekranowany, w tym 2 przewody do czujników.  
Uszczelnienie wlotu przewodu powinno składać się z cylindrycznych tulei elastomerowych, bez epoksydów, silikonów i innych wtórnych systemów uszczelniających.

Przekładnia
Skrzynia biegów jest dwustopniową skrzynią biegów typu śrubowego wyposażoną w precyzyjne, niskoobciążone koła zębate. Wał silnika powinien być wyposażony w integralną przekładnię napędową. Wałek pośredni powinien obracać się w dwóch łożyskach baryłkowych i zawierać drugie koło napędowe. Wał śmigła powinien zawierać drugie koło zębate napędzane i obracać się w jednym rzędzie i jednym dwurzędowym łożysku kulkowym skośnym lub wałeczkowym.

Materiał i powłoka
Główne komponenty, z wyjątkiem podstawy i łopatek śmigła, powinny być wykonane z żeliwa szarego EN1561-GJL250.
Całkowita grubość warstwy powinna wynosić co najmniej 350 mikronów. Wszystkie powierzchnie żeliwne mające kontakt z mieszaną cieczą powinny być chronione fabrycznie nałożoną warstwą natryskową oksyranestru (Duasolid 50). Elementy złączne powinny być wykonane ze stali nierdzewnej AISI 316.

Wał śmigła powinien być wykonany ze stali nierdzewnej 1.4057 lub porównywalnej.

Śmigło
Śmigło powinno składać się z łopatek z poliuretanu wzmocnionego włóknem szklanym, z których każdy jest zintegrowany z wałem ze stali nierdzewnej, do montażu w piaście żeliwnej. Kształt łopatek śmigła powinien być odporny na zatykanie się i nieosłonięty.
Średnica śmigła powinna wynosić : 2500 mm

Łożyska
Wał silnika powinien obracać się na dwóch stale smarowanych łożyskach. Łożysko wewnętrzne powinno być jednorzędowym łożyskiem kulkowym poprzecznym, a łożysko główne - baryłkowym.

Uszczelnienia mechaniczne
Każde mieszadło posiada komorę olejową dla układu uszczelniającego wał oraz drugą oddzielną komorę olejową dla przekładni. Korki do odwadniania i kontroli oleju muszą być łatwo dostępne z zewnątrz. Każde mieszadło musi być wyposażone w trzy uszczelnienia oddzielające poszczególne części mieszadła. Uszczelnienie zewnętrzne na wale śmigła powinno być uszczelnieniem mechanicznym wykonanym z odpornego na korozję węglika spiekanego (WCCR). Uszczelnienia te powinny działać w zbiorniku oleju, który hydrodynamicznie smaruje powierzchnie uszczelniające ze stałą prędkością. Uszczelnienia nie mogą wymagać konserwacji ani regulacji.

Komorę olejową wypełnia się białym medycznym olejem. Olej ten musi być zatwierdzony zgodnie z FDA 172.878. Komora przekładniowa musi być wypełniona olejem przekładniowym typu Mobil gear gear 630 lub podobnym.

Mieszadło musi być wyposażone w przedłużony uchwyt do podnoszenia.

Testy fabryczne
Producent musi mieć możliwość przeprowadzenia na żądanie badania odbiorczego mieszacza pod względem ciągu i mocy zgodnie z normą ISO 21630:2007. 

Dostawca przedstawia plan kontroli montażu zgodnie z normą ISO 9001, który potwierdza wykonanie następujących badań. 
1. Próba szczelności zmontowanej mieszarki przy użyciu metody próżniowej.
2. Próba suchobiegu w celu ustalenia integralności mechanicznej i prawidłowej rotacji.

Model: FLYGT SR 4320 lub równoważny

	X,-
	X,-

	1.02
	1
	Zestaw montażowy do stałego montażu mieszadła zatapialnego.
Zestaw instalacyjny powinien zawierać:
1 wolnostojącą prowadnicę trójnogu 100x100x4mm do montażu w podłodze wraz ze śrubami kotwiącymi.
Prowadnica powinna być stosowana przy głębokości montażu do 6 m. 
Prowadnica powinna mieć podporę dla mieszadła. Podczas pracy linka nie może zawieszać mieszadła.

Prowadnica i śruby kotwiące powinny być wykonane z AISI 316 (1.4571).
Dostawca mieszadła powinien dostarczyć rysunek montażowy ze szczegółową instrukcją dotyczącą położenia i orientacji mieszadła.

	X,-
	X,-

	1.02A
	1
	Zestaw montażowy do stałego montażu mieszadła zatapialnego.
Zestaw instalacyjny powinien zawierać:
1 wolnostojącą prowadnicę trójnogu 100x100x4mm do montażu w podłodze wraz ze śrubami kotwiącymi.
Prowadnica powinna być stosowana przy głębokości montażu do 6 m. 
Prowadnica powinna mieć podporę dla mieszadła. Podczas pracy linka nie może zawieszać mieszadła.

Prowadnica i śruby kotwiące powinny być wykonane z AISI 304 Dostawca mieszadła powinien dostarczyć rysunek montażowy ze szczegółową instrukcją dotyczącą położenia i orientacji mieszadła.

	X,-
	X,-

	1.03
	1
	Mobilny żurawik podnoszący do mieszadła lub pompy
Regulowany zasięg i wysokość , Zasięg 650 - 1200 mm, 
Wraz z wciągarką ze wspornikiem i 15-metrowym przewodem.
Maksymalny udźwig:  320 kg
Materiał: 
David : Stal nierdzewna EN 1.4301 lub AISI 304
Wciągarka: Stal nierdzewna lub Aluminium
Hak i linka do podnoszenia: Stal nierdzewna AISI 316

Model: FLYGT SK 320 lub równoważny

	X,-
	X,-

	1.03A
	1
	Mobilny żurawik podnoszący do mieszadła lub pompy
Regulowany zasięg i wysokość , Zasięg 1600 - 2000 mm, 
Wraz z wciągarką ze wspornikiem i 15-metrowym przewodem.
Maksymalny udźwig:  300 kg
Materiał: 
David : Stal nierdzewna EN 1.4301 lub AISI 304
Wciągarka: Stal nierdzewna lub Aluminium
Hak i linka do podnoszenia: Stal nierdzewna AISI 316

Model: FLYGT SK 300 lub równoważny

	X,-
	X,-

	1.04
	1
	Urządzenie podnoszące z hakiem automatycznym 
Umożliwiają operatorowi wychwytywanie, podnoszenie, opuszczanie i zwalnianie mieszadła poniżej poziomu wody.
Materiał : Stal nierdzewna 1.4436 (AISI 316)

Model: FLYGT AVR 834126 lub równoważny

	X,-
	X,-

	1.05
	1
	Montaż podłogowy Uchwyt David wraz ze śrubami kotwiącymi
Materiał: Stal nierdzewna 1.4436 (AISI 316)

	X,-
	X,-

	1.05A
	1
	Naścienny uchwyt David wraz z bolcami kotwiącymi. 
Materiał: Stal nierdzewna 1.4436 (AISI 316)

	X,-
	X,-

	2.01
	1
	Szafka sterownicza PLC dla mieszadła 
Szafa powinna być wykonana ze wzmocnionego tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej i powinna być przygotowana do montażu na ścianie oraz odizolowana zgodnie z klasą ochrony IP 66.

Powinna ona zawierać następujące wyposażenie: 
1 Wyłącznik zasilania, który może być zablokowany w pozycji wyłączonej 
1 Bramka komunikacyjna Mudbus RTU/TCP 4-20mA
1 A Panel operatorski kółka roboczego 
1 Element grzejny z termostatem 
Zasilanie musi być ne 24 V DC

Model: FLYGT FOP 315 +APP 412 lub równoważny

	X,-
	X,-

	3.01
	1
	Dostawa sprzętu zgodna z Incoterm DAP do : XXXXXXXXXXXXXXX 

	
	X,-

	3.02
	1
	Instalacja określonego sprzętu 
Pod dodatkowym warunkiem, że na plac budowy można dojechać samochodem ciężarowym i że dostępne są urządzenia dźwigowe. 

Miejsce instalacji: XXXXXXXXXXXXXXXXX

	
	X,-



						
Wypełnić dane dla XXX i usunąć tekst alternatywny, który nie ma zastosowania
